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(54) Vorrichtung zum Bohren eines Werkstucks prismatischer oder zylindrischer Form 

@ Vorrichtung zum Bohren eines Werkstucks, bestehend aus 
einem aus einer Grundplatte (1) und einer im rechten Winkel 
zu ihr stehenden, mit beidseitigen Schwalbenschwanzprofi- 
len (3) versehenen vertikalen Befestigungsplatte aufgebau- 
ten festen Grundkorper und mehreren auf letzteren montier- 
baren, mit Gegenschwalbenschwanzprofil (7; 12) versehe- 
nen, mit einem Griff rasch auswechselbaren Aufspann- und 
Fuhrungsteilen, wobei letztere eine mit Skaien (17; 21) 
versehene, auf kreuzschlittenartigem in 2 rechtwinkligen 
Koordinaten verschiebbaren Kulissenkorper (19) befestigte 
Bohrlehre (22) tragen und das Aufspannteil einen Aufsatz als 
Parallelschraubstock (42), Rundtisch (44; 46; 48) mit Spann- 
futter, horizontale Auflage (52) mit V-Nut oder horizontale 
rahmenartige Auflage mit Auflageleisten (55; 56; 59) tragt. 
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Beschreibung 
Beschreibung 

5 

Vorrichtung zum Bohren eines Werkstucks prismati- 
scher oder zylindrischer Form. 

Technisches Gebiet 

10 

Vorrichtungen zur Erleichterung des Arbeitsablaufs 
bei der spanabhebenden mechanischen Bearbeitung 
von Werkstticken mittels Werkzeugmaschinen oder 
maschinellen Handwerkzeugen. 

Die Erfindung bezieht sich auf die Weiterentwick- 15 
lung, Vervollkommnung und Erweiterung der Vielsei- 
tigkeit und Auswechselbarkeit von Bohrvorrichtungen 
fOr kleinere und mittelgroBe Werkstatten mit wechseln- 
dem Fabrikationsprogramm. 

Im engeren Sinne bezieht sich die Erfindung auf eine 20 
Vorrichtung zum Bohren eines Werkstucks primati- 
scher oder zylindrischer Form, bestehend aus mehreren 
Teilen. 

Stand der Technik 25 

In klassischer Weise werden genaue Bohrarbeiten an 
einem Werksttick entweder mittels mit Bohrbiichsen 
versehenen Schablonen oder auf Lehrenbohrmaschinen 
oder lehrenbohrwerkartigen Zusatzgeraten durchge- 30 
fiihrt. Dadurch entfallt das beim gewohnlichen hand- 
werklichen Bohren lastige zeitraubende AnreiBen und 
Kdrnen des WerkstCicks, das iiberdies oft zu wenig ge- 
nau ist und zus&tzliche Fehlerquellen verursachen kann. 
Lehrenbohrwerke sind in der Anschaffung und im Be- 35 
trieb teuer und kommen daher fur kleinere und mittlere 
Werkstatten nicht in Frage. Sie sind ausgesprochenen 
Sondergebieten vorbehalten, wo hSchste PrSzision ver- 
langt wird, die dann auch vergleichsweise hohe Bearbei- 
tungskosten vertr&gt. Schablonen mit Bohrbiichsen las- 40 
sen sich in der Regel nur ftir ein bestimmtes einziges 
Bohrmuster verwenden und rentieren sich erst von ei- 
ner gewissen Anzahl von Werkstticken an aufwarts. 

Es hat nicht an Versuchen gefehlt, die Lticke zwischen 
dem gewdhniichen freihandigen ungenauen Bohren oh- 45 
ne Werkzeugfuhrung und dem teuren, starren prazisen 
Lehren- oder Schablonenbohren zu schlieBen. Auf diese 
Weise sind zahlreiche Bohrvorrichtungen bekannt ge- 
worden, die sich teils an lehrenbohrmaschinenartige 
Vorbilder anlehnen, teils Weiterentwicklungen des Pa- 50 
ralielschraubstocks oder anderer Klemmvorrichtungen 
bzw. Werksttickhalter sind. Darunter fallen unter ande- 
rem Konstruktionen, die die nachfolgenden Prinzipien 
verfolgen: 

55 

— Ftihrung des Werkzeugs in Bohrbuchse. 

— Auflegen bzw. Festklemmen des Werkstucks auf 
bzw. in zentrierender Unterlage. 

— Verwendung von MaBstaben in einer oder meh- 
reren Koordinatenrichtungen. 60 

— Herstellbarkeit der Werkstuck-KJemmvorrich- 
tung und/oder der Werkzeugfuhrung in zwei oder 
drei Achsen. 

Eine bekannte Bohrvorrichtung besteht aus einem 65 
auf den Bohrmaschinentisch mittels Nutensteinen und 
Bolzen zu befestigenden C-formigen Trager, der unten 
auf einer Verstelimutter mit vertikalem Schaft und hori- 
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zontalachsigem Schnellspannhebel eine in der Vertika- 
len verstellbare Werksttick-Auflage mit V-Nut und 
oben eine Bohrlehre als Werkzeugfuhrung trMgt. Die 
Auflage weist parallel zur Langsrichtung der V-Nut ver- 
laufende durchgehende Bohrungen zur Aufnahme von 
teilweise mit MaBstab und Nonius versehenen in einer 
Achsrichtung verschiebbaren Stangen auf, die an einem 
Ende einen V-fdrmigen Sttitzkorper als Anschlag ftir 
das WerkstQck tragen. Am anderen Ende der Stangen 
befindet sich ein Gleitstiick mit zusatzlichem Anschlag 
zur Feineinstellung. Das Gerat erlaubt die relative Ver- 
schiebung und damit die Einstellung des Werkstticks 
zum Werkzeug lediglich in einer Achsrichtung. 

Eine andere Bohrvorrichtung besteht im wesentli- 
chen aus einem mit zusatzlichen MeBeinrichtungen, ver- 
schiebbaren Anschl&gen fiir das Werksttick und einer 
einstellbaren Werkzeugfuhrung ausgeriisteten Paral- 
lelschraubstock. Eine kontinuierliche Einstellmoglich- 
keit besteht nur in einer Achsrichtung. Der Apparat 
besitzt keine groBe Vielseitigkeit beztiglich Werksttick- 
form und Bearbeitungsart 

Ein besonderer Werksttickhalter besteht aus einem 
klotzartigen rechteckigen Trager mit oben liegender 
V-Nut zur Werksttickaufnahme und mit einer mittels 
Hebel und Klemmschraube betatigten Klemmeinrich- 
tung fur das Werkstuck. Die ebenfalis im Trager veran- 
kerte, auf das WerkstQck aufsetzbare Werkzeugfuhrung 
weist zwecks Vermeidung des Klemmens durch aufge- 
stauchte Brauen des bearbeiteten Werkstucks an der 
unteren Stirnseite eine Ausnehmung auf. Im iibrigen 
gestattet diese Vorrichtung keine groBe Flexibility der 
Werksttick- und Bearbeitungsmdglichkeiten. 

Eine weitere Bohrvorrichtung besteht aus einem 
F-formigen Tr^gerkorper, dessen unterer Schenkel eine 
mit einem AuBengewinde zwecks H5henverstellung 
versehenen rohrformigen Werksttick-Auflage und des- 
sen oberer Schenkel eine mit einer senkrechten Boh- 
rung versehene und einer V-fdrmigen Gegenauflage 
ausgestattete Werkzeugftihrung trSgt. Abgesehen von 
den tiblichen Justierschrauben und Anschlagen besteht 
keinerlei kontrollierte Einstellbarkeit und Auswechsel- 
barkeit. Es handelt sich lediglich um die Umkehrung der 
klassischen Werksttick-Auflage mit V-Nut. 

Zum Stand der Technik werden die nachfolgenden 
Druckschriften zitiert: 

— Prospekt der Firma Regius AG, Werkzeugma- 
schinenzubehdr und MeBgerate, CH-8802 Kilch- 
berg 

— Prospekt "Sandrik Kosta" der Firma Kellenber- 
ger AG, Maschinen und Werkzeuge, CH-3600 
Thun 

— DE-OS 26 10 572 
-CH-PS660 146 
-EP-A2 00377 12 

Die bekannten, marktg&ngigen Bohrvorrichtungen 
lassen in mannigfaltiger Hinsicht zu wtinschen tibrig. Es 
besteht daher ein groBes Bedurfnis zu deren Weiterent- 
wicklung, Vervollkommnung und Verbesserung. 

Darstellung der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung zum Bohren eines Werkstticks prismatischer 
oder zylindrischer Form anzugeben, die sich insbeson- 
dere in kleineren und mittleren Werkstatten optimal 
und rationell verwenden laBt, in ihrem Aufbau einfach 
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und handlich ist und eine groBe Vielfalt von Bearbei- 
tungsmdglichkeiten erlaubt Die Vorrichtung soli eine 
rasche Umriistung mit wenigen Handgriffen ermogli- 
chen, wenn von einem Werkstiick auf ein anderes oder 
von einer Bearbeitungsart auf eine andere umgestellt 
werden soil. Zudem soil die Vorrichtung in ihrer Her- 
stellung bzw. Anschaffung kostengunstig sein und eine 
Erweiterung oder Abanderung mit einfachen, in der ei- 
genen Werkstatte selbst verfugbaren Mitteln ermogli- 
chen. 

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, da8 in der ein- 
gangs erw&hnten Vorrichtung ein aus einer horizonta- 
len Grundplatte und einer mit beidseitigen Schwalben- 
schwanzprofilen versehenen im rechten Winkel zu ihr 
stehenden vertikalen Befestigungsplatte bestehender 
fester Grundkorper und mehrere auf letzteren montier- 
bare, mit dem Gegenschwalbenschwanzprofil versehe- 
ne, mit einem Griff rasch auswechselbare Aufspannteile 
und Fuhrungsteiie vorgesehen sind, wobei das Fiih- 
rungsteil eine mit Skalen versehene, auf einem kreuz- 
schlittenartigen in 2 rechtwinkligen Koordinaten (x; y) 
verschiebbaren Kulissenkdrper befestigte Bohrlehre 
tragt und das Aufspannteil eine fur das jeweilige Werk- 
stiick geeignete und fur die Bearbeitungsart erforderli- 
che Befestigungs/Festhalte-Einrichtung in Form eines 
fix mit diesem montierten Aufsatzes in der Art eines 
Paralleischraubstockes, vertikalachsigen, horizontalach- 
sigen oder zur Horizontalebene schief stehenden Rund- 
tisches mit Spannfutter/Spannzange und Teilapparat 
oder einer horizontalen Auflage mit V-fdrmiger Nut 
oder einer horizontalen rahmenartigen Auflage mit 
Auflageleisten tragt. 

Weg zur Ausfuhrung der Erfindung 

Die Erfindung wird anhand der nachfolgenden, durch 
Figuren naher erlauterten Ausfiihrungsbeispiele be- 
schrieben. 

Dabei zeigt 

Fig. 1 eine auseinandergezogene schematisch-per- 
spektivische Darstellung des grundsatzlichen dreiteili- 
gen Auf baus der Vorrichtung, 

Fig;. 2 eine auseinandergezogene schematisch-per- 
spektivische Darstellung der Riickseite eines Teils der 
Vorrichtung, 

Fig. 3 einen AufriB/Schnitt und einen GrundriB einer 
speziellen Ausfuhrungsform der oberen Partie des Fuh- 
rungsteils der Vorrichtung, 

Fig. 4 einen AufriB und einen GrundriB einer speziel- 
len Ausfuhrungsform der unteren Partie des Fiihrungs- 
teils der Vorrichtung, 

Fig. 5 eine auseinandergezogene perspektivische 
Darstellung eines Aufspannteils mit Paralleischraub- 
stock als Aufsatz, 

Fig. 6 eine auseinandergezogene perspektivische 
Darstellung eines Aufspannteils mit vertikalachsigem 
Rundtisch, Teilapparat und Spannf utter, 

Fig. 7 eine auseinandergezogene perspektivische 
Darstellung eines Aufspannteils mit horizontalachsigem 
Rundtisch, Teilapparat und Spannf utter, 

Fig. 8 eine auseinandergezogene perspektivische 
Darstellung eines Aufspannteils mit schiefachsigem 
Rundtisch, Teilapparat und Spannf utter, 

Fig. 9 eine perspektivische Darstellung eines allge- 
meinen Aufsatzes fur das Aufspannteil, 

Fig. 10 eine perspektivische Darstellung eines Auf- 
spannteils mit horizontaler Auflage fur ein stabformiges 
Werkstiick, 



Fig. 1 1 eine perspektivische Darstellung eines Auf- 
spannteils mit horizontaler Auflage fur ein plattenfdrmi- 
ges Werkstiick. 
Fig. 1 ist eine auseinandergezogene schematisch-per- 
5 spektivische Darstellung des grundsatzlichen dreiteili- 
gen Aufbaus der Vorrichtung. Diese besteht prinzipiell 
aus Grundkdrper, Aufspannteil und Fiihrungsteil. Im 
untersten Drittel des Bildes ist der aus der horizontalen 
Grundplatte 1 und der vertikalen Befestigungsplatte 2 
10 bestehende Grundkorper von vorne dargestellt. Letzte- 
re weist auf beiden Seiten je ein durchgehendes Schwal- 
benschwanzprofil 3 zur Befestigung der nachfolgend 
beschriebenen Teile auf. Im mittleren Drittel des Bildes 
ist das auswechselbare Aufspannteil gezeichnet. Es be- 

15 steht aus der horizontalen Grundplatte 4 mit vertikalen 
Befestigungslochern 5 zur Aufnahme eines zum Ein- 
spannen des Werkstucks dienenden Aufsatzes 
(Schraubstock, Spannfutter, Auflage etc.) und der verti- 
kal verschiebbaren Platte 6. Letztere besitzt auf einer 

20 Seite ein Gegenschwalbenschwanzprofil 7, das in das 
Schwalzenschwanzprofil 3 des darunter dargestellten 
Grundkorpers eingreift. An der hinteren Schmalseite ist 
die vertikale Platte 6 mit einer vertikal verlaufenden 
T-Nut 8 zur Aufnahme eines Klotzes 27 (nicht sichtbar) 

25 und an der vorderen Schmalseite mit einer Klemmbacke 
9 fur das Gegenschwalbenschwanzprofil 7 versehen. 10 
ist ein Loch/Gewindeloch (allgemein) fur einen Festhal- 
tehebel mit Gewinde oder fiir eine Schraube. Der Ober- 
sichtlichkeit halber ist in der Zeichnung dieses zum Fest- 

30 klemmen dienende, allgemein bekannte Element durch- 
weg weggelassen worden. Im obersten Drittel des Bil- 
des ist das Fiihrungsteil dargestellt, welches die Fiihrung 
und Zentrierung des Bearbeitungswerkzeugs (Bohren) 
iibernimmt. Es besteht aus der vertikal verschiebbaren 

35 Platte 11 mit Gegenschwalbenschwanzprofil 12 mit hin- 
ten liegender vertikaler T-Nut 13 und Klemmbacke 14 
sowie Loch/Gewindeloch 10 und einem kreuzschlitten- 
artigen Aufbau, der auf einem Zwischenstiick 15 in 
Form einer Platte oder Konsole befestigt ist. Die untere 

40 Kreuzschlittenplatte 16 mit Schwalbenschwanzprofil 
legt die von vorne nach hinten verlaufende Achse 
(y-Achse) des rechtwinkligen Koordinatensystems dar. 
Diese ist mit einer Skala 17 in Form eines eingravierten 
MaBstabes versehen. 19 ist der mit unten liegender 

45 Schwalbenschwanz- und oben liegender T-Nut versehe- 
ne Kulissenkdrper. In diesem rechtwinklig zur unteren 
Kreuzschlittenplatte 16 verschiebbar angeordnet befin- 
det sich die obere Kreuzschlittenplatte 20 mit T-Profil. 
Sie legt die von links nach rechts verlaufende Achse 

50 (x-Achse) fest und ist mit einer Skaia 21 in Form eines 
eingravierten MaBstabes versehen. Den MaBstaben 17 
und 21 gegeniiberliegend ist im Kulissenkorper 19 je ein 
Nonius 18 angebracht. 10 ist ein Loch fiir einen Festhal- 
tehebel im Kulissenkdrper 19. 22 stellt eine Werkzeug- 

55 Fuhrungsbuchse (Bohrlehre) am vorkragenden Ende 
der oberen Kreuzschlittenplatte 20 dar, die das Werk- 
zeug 23 (Bohrer) zentriert 

Fig. 2 zeigt eine auseinandergezogene schematisch- 
perspektivische Darstellung der Riickseite eines Teils 

60 der Vorrichtung. In der unteren Halfte des Bildes ist der 
Grundkorper von hinten dargestellt. 1 ist dessen hori- 
zontal Grundplatte, 2 die vertikale Befestigungsplatte 
mit den Schwalbenschwanzprofilen 3. Die vertikale 
Schmalseite der Befestigungsplatte 2 ist mit einer Dop- 

65 pellochreihe 24 (horizontalachsige Locher) versehen, in 
die die Festhaltehebel oder Schrauben (nicht gezeich- 
net) der Anschlage 25 bzw. 26 zur Hohenfixierung des 
Aufspannteils bzw. des Fuhrungsteils Qber die Locher 
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10 eingreifen. Dadurch ist das Aufspannteil wie das Fuh- 
rungsteil in der H6henlage gegeniiber dem Grundkdr- 
per beliebig verstellbar. In der oberen Haifte des Bildes 
ist ein Teil des Aufspannteils von hinten dargestellt 4 ist 
dessen Grundplatte, 6 die vertikal verschiebbare Platte 
mit dem Gegenschwalbenschwanzprofil 7 und der verti- 
kalen T-Nut 8. In letztere greift ein vertikal verschieb- 
barer Klotz 27 (Halter f Ur Anschlagbolzen) ein und wird 
durch einen nicht gezeichneten Festhaltehebel iiber das 
Loch 10 in seiner Hdhenlage fixiert Im Klotz 27 sitzt der 
vertikalachsige Anschlagbolzen 28 (Schraube) zur Fein- 
einstellung. Sein freies Ende kommt auf die obere Be- 
grenzungsfl&che des Anschlages 25 zu liegen. Der Auf- 
bau der (nicht gezeichneten) Riickseite des Fiihrungs- 
teils mit den entsprechenden Anschlagelementen ist 
analog denjenigen des Aufspannteils. 

In Fig. 3 ist ein AufriB/Schnitt und ein GrundriB einer 
speziellen Ausfiihrungsform der oberen Partie des Fiih- 
rungsteils der Vorrichtung dargestellt. Die obere H&lfte 
des Bildes zeigt einen Kulissenkorper 29 im Profil. Er 
besitzt eine untere und eine obere Schwalbenschwanz- 
Nut. Die Nuten sind kreuzweise im rechten Winkel zu- 
einander angeordnet. Der Kulissenkorper 29 zeigt im 
Profil eine Bohrung 30 zur Aufnahme einer Haitestange 
(NoniustrSger) in y-Richtung. Er ist ferner mit einem 
senkrechten Fortsatz 31 zur Aufnahme einer verschieb- 
baren Haitestange 32 (NoniustrSger) in x-Richtung ver- 
sehen. Auf der Haitestange 32 sitzt ein horizontal ver- 
schiebbares Triigerklotzchen 33 fur die Noniusskala. 34 
ist die im Kulissenkdrper 29 horizontal verschiebbare 
obere Kreuzschlittenplatte mit Trapezprofil 35 und tra- 
pezfdrmiger Nut 36 fiir die Aufnahme eines horizontal 
verschiebbaren MaBstabes 37 mit Trapezprofil. Die 
obere Kreuzschlittenplatte 34 endet in einem Klemm- 
stiick 39 fiir die Werkzeug-Fiihrungsbuchse 22 (Bohr- 
lehre). 10 sind allgemein Ldcher/Gewindel6cher fiir 
Festhaltehebel bzw. Schrauben. Die untere Halfte des 
Bildes zeigt den entsprechenden GrundriB. Die Bezugs- 
zeichen sind im wesentlichen die gleichen wie in der 
oberen Bildh&lfte. In die Kreuzschlittenplatte 34 ist das 
Trapezprofil 35 sowie die trapezfdrmige Nut 36 strich- 
punktiert eingezeichnet. Das auf der Haitestange 32 flie- 
gend befestigte verschiebbare Tr&gerkldtzchen 33 mit 
dem Nonius 18 ist deutlich sichtbar. 38 ist ein Befesti- 
gungsloch fiir den verschiebbaren MaBstab 37. 

In Fig. 4 ist ein AufriB und ein GrundriB einer speziel- 
len Ausfiihrungsform der unteren Partie des Fiihrungs- 
teils der Vorrichtung dargestellt Die obere Bildh&lfte 
zeigt in Profilansicht die untere Kreuzschlittenplatte 40 
mit Schwalbenschwanzprofil und trapezfdrmiger Nut 
fiir einen verschiebbaren MaBstab 37 mit Trapezprofil. 
41 ist eine verschiebbare Haitestange (Noniustr&ger) in 
y-Richtung. Auf ihm sitzt das horizontal verschiebbare 
TrSgerkldtzchen 33 mit dem eingravierten Nonius 18. 
Die untere Bildh&lfte zeigt den entsprechenden Grund- 
riB. Die Bezugszeichen entsprechen denjenigen der 
oberen Bildhalfte. Der Kulissenk6rper 29 — da er sich 
oberhalb der unteren Kreuzschlittenplatte 40 befindet 
— ist lediglich mit einer strichpunktierten Linie ange- 
deutet 

Fig. 5 bezieht sich auf eine auseinandergezogene per- 
spektivische Darstellung eines Aufspannteils mit Paral- 
lelschraubstock als Aufsatz. In der unteren Bildh&lfte ist 
das Aufspannteil wiedergegeben. Die Darstellung ent- 
spricht grundsatzlich derjenigen des mittieren Drittels 
des Bildes der Fig. 1. Dies bezieht sich auch auf die 
entsprechenden Bezugszeichen. Mit dem Aufspannteil 
vertikal fluchtend ist in der oberen Bildh&lfte ein Paral- 



lelschraubstock 42 als Aufsatz auf das erstere darge- 
stellt. Seine zur Verbindung dienenden Befestigungslo- 
cher 43 sind koaxial zu den Bef estigungsldchern 5 in der 
Grundplatte 4 des Aufspannteils gelegen. 
5 Fig. 6 zeigt eine auseinandergezogene perspektivi- 
sche Darstellung eines Aufspannteils mit vertikalachsi- 
gem Rundtisch, Teilapparat und Spannfutter. Die Dar- 
stellung entspricht grundsatzlich derjenigen in Fig. 5 
mit dem Aufspannteil in der unteren Bildhalfte. Ober die 

io Befestigungsl6cher 5 ist der in der oberen Bildhalfte 
wiedergegebene Aufsatz auf der Grundplatte 4 mon- 
tiert Letzterer besteht aus einem vertikalachsigen 
Rundtisch 44 mit Dreibackenfutter inklusive Teilappa- 
rat 45 zur genauen Festlegung der Winkellage des zu 

15 bearbeitenden Werkstiicks. 

Fig. 7 ist eine auseinandergezogene perspektivische 
Darstellung eines Aufspannteils mit horizontalachsigem 
Rundtisch, Teilapparat und Spannfutter. Die untere 
Bildhalfte entspricht derjenigen in Fig. 5. Der in der 

20 oberen Bildhalfte gezeichnete horizontalachsige Rund- 
tisch 46 mit Dreibackenfutter als Aufsatz auf der 
Grundplatte 4 fluchtet vertikal mit dem darunter liegen- 
den Aufspannteil. Er wird mittels Teilapparat 45 einge- 
stellt 

25 Fig. 8 bezieht sich auf eine auseinandergezogene per- 
spektivische Darstellung eines Aufspannteils mit schie- 
fachsigem Rundtisch, Teilapparat und Spannfutter. In 
der unteren Bildhalfte erscheint das Aufspannteil analog 
zu Fig. 5. Die obere Bildhalfte zeigt den auf dem Lager- 

30 bock 47 montierten schiefachsigen Rundtisch 48 mit 
Dreibackenfutter. Die Stellung der Achse des Rundti- 
sches 48 und damit des zu bearbeitenden Werkstiicks 
gegeniiber der Horizontalebene wird mit Hilfe der 
kreisfdrmigen Skala 49 angezeigt. Der zur Einstellung 

35 und Fixierung dieser Stellung benotigte Mechanismus 
— beispielsweise ein teilkopfahnlicher Apparat — ist 
der Obersichtlichkeit halber nicht eingezeichnet. Die 
Winkeleinstellung der Achse des Rundtisches 48 wird 
durch den Teilapparat 45 (nur teilweise gezeichnet) f est- 

40 gelegt Mit dieser Einrichtung kann jede Winkellage des 
zu bearbeitenden Werkstiicks bestrichen werden. 

Fig. 9 zeigt eine perspektivische Darstellung eines all- 
gemeinen Aufsatzes fiir das Aufspannteil. Letzteres ent- 
spricht grundsatzlich der Darstellung in der unteren 

45 Bildhalfte in Fig. 5. Der Aufsatz selbst besteht aus einer 
horizontalen Platte 50 (allgemein) und einer vertikalen 
Platte 51 (allgemein). Die Platten 50 und 51 konnen 
gerundete Platten sein oder teilweise oder g&nzlich den 
Platten 4 bzw. 5 des Aufspannteils entsprechen. 50 und 

so 51 bieten weiteren beliebigen Festhalte- und Spann- 
werkzeugen zur Fixierung des zu bearbeitenden Werk- 
stiicks die Unterlage. 

Fig. 10 ist eine perspektivische Darstellung eines Auf- 
spannteils mit horizontalachsiger Auflage fiir ein stab- 

55 fdrmiges Werkstiick. Das Aufspannteil ist grundsatzlich 
ahnlich aufgebaut wie im mittieren Drittel der Fig. 1 
beschrieben. Die vertikal verschiebbare Platte 6 mit 
dem Gegenschwalbenschwanzprofil 7, der Klemmbak- 
ke 9 mit Loch/Gewindeloch 10 fiir Festhaltehebel und 

60 der vertikalen T-Nut 8 ist mit der horizontalen Grund- 
platte 4 fest verbunden. Letztere tr&gt iiber die Befesti- 
gungslocher 5 als Aufsatz die horizontale Auflage 52 in 
Form eines prismaartigen Klotzes mit oben liegender 
V-formiger Nut. Die Langsseite der Auflage 52 ist hier 

65 parallel zur Seitenflache der vertikalen Platte 6 ange- 
ordnet, kann grundsatzlich aber auch eine andere Lage 
einnehmen. 53 ist ein iiber einen Langsschlitz mit einer 
Schraube oder einem Festhaltehebel (nicht gezeichnet) 
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an der ruckseitigen Stirnseite der Grundplatte 4 befe- 
stigter drehbarer und verschiebbarer Halteklotz fur den 
verschiebbaren Anschlag 54 in Form einer Rundstange. 
Letzteres wird durch eine Schraube im Gewindeloch 10 
des Halteklotzes 53 festgeklemmt. Das zu bearbeitende 
stabformige Werkstiick in Form eines Prismas, Viel- 
kantprofils oder einer Rundstange oder eines Rohres 
wird horizontal in die Nut der Auflage 52 gelegt und am 
Anschlag 54 angeschlagen. 

Fig. 1 1 zeigt eine perspektivische Darstellung eines 
Aufspannteils mit horizontaler Auflage fur ein platten- 
fdrmiges Werkstiick. Das Aufspannteil entspricht mit 
seinen Bezugszeichen 4, 6, 7, 8, 9 und 10 den Fig, 1 bzw. 
10. Auf der Grundplatte 4 ist in unmittelbarer Nahe der 
hinteren Langskante die feste Auflageleiste 55 in 
x-Richtung befestigt. Im rechten Winkel zwischen hori- 
zontaler Grundplatte 4 und vertikaler Platte 6 sitzt die 
feste Auflage- und Anschlagleiste 56 in y-Richtung. Die 
Grundplatte 4 ist in ihrer Langsrichtung (x-Richtung) 
mit einer trapezformigen Nut 57 versehen, in die ein 
verschiebbarer Anschlagklotz 58 mit Schwalben- 
schwanz-Fuhrung eingreift. Der Anschlagklotz 58 ist 
auf seiner der vertikalen Platte 6 zugewandten Seite mit 
einer Auflageleiste 59 fest verbunden. Im Anschlagklotz 
58 ist ein in x-Richtung verschiebbarer Anschlagbolzen 
60 mit Exzenter-Antrieb gelagert 61 ist ein Loch im 
Anschlagklotz 58, das den (nicht gezeichneten Hebel) 
des Exzenter-Antriebs aufnimmt. Die Auflageleisten 55, 
56 und 59 haben in vertikaler Richtung alle gleiche H6- 
he und dienen als Unterlage fur ein plattenformiges 
Werkstiick z. B. in Form einer Bohrlehre aus Blech. Das 
Werkstiick wird hierbei zwischen vertikaler Platte 6 und 
Anschlagbolzen 60 mittels Exzenter festgeklemmt. 

Ausfiihrungsbeispiel 1 

SieheFig. 1 und 2! 
Die Vorrichtung zum Bohren eines Werkstiicks prisma- 
tischer, plattenartiger oder zylindrischer Form ist 
grundsatzlich aus drei Teilen, namlich dem Grundkor- 
per, einem rasch auswechselbaren Aufspannteil fur das 
Werkstiick und einem ebenfalls auswechselbaren Fiih- 
rungsteil fur die Fuhrung des Werkzeugs aufgebaut. 
Der Grundkorper besteht aus der horizontalen Grund- 
platte 1 von 290 mm Lange (x-Richtung), 160 mm Breite 
(y-Richtung), 18 mm Dicke und der vertikalen Befesti- 
gungsplatte 2 fur die Aufnahme des Aufspannteils und 
des Fuhrungsteils, welches 160 mm Breite, 150 mm H6- 
he und 35 mm Dicke hat. Die Schwalbenschwanzprofile 
3 messen an ihrer Basis 100 mm (y-Richtung) und haben 
je 10 mm Tiefe (x-Richtung). Die Platten 1 und 2 beste- 
hen aus niedriggekohltem Stahl und sind rechtwinklig 
zusammengeschraubt bzw. durch Bolzen verstiftet. Die 
vertikale Befestigungsplatte 2 kann auch aus einzelnen 
Platten rechteckigen bzw. trapezformigen Profils durch 
Verschrauben zusammengesetzt sein. Die Riickseite der 
vertikalen Befestigungsplatte 2 ist mit einer Doppel- 
lochreihe 24 mit je 10 Gewindelochern von 4 mm 
Durchmesser zur Befestigung der Anschlage 25 und 26 
zur Hohenfixierung des Aufspannteils und des Fuh- 
rungsteils versehen. Letztere haben je eine Abmessung 
von 7,5 mm x 10 mm x 15 mm und bestehen aus wei- 
chem Kohlenstoffstahl. Die Grundplatte 4 des Auf- 
spannteils ist 180 mm lang (x-Richtung), 160 mm breit 
(y-Richtung) und 12 mm dick. Sie besitzt ungefahr in 
ihrer in y-Richtung verlaufenden Mittellinie zwei Befe- 
stigungslocher 5 von 10 mm Durchmesser zur Befesti- 
gung eines Aufsatzes in Form eines Schraubbocks oder 



einer anderen Einspannvorrichtung oder Auflage fur 
das Werkstiick. Die mit dem Gegenschwalbenschwanz- 
profil 7 versehene vertikal verschiebbare Platte 6 ist 
160 mm breit, 80 mm hoch und 20 mm dick und weist auf 
5 ihrer vorderen Stirnseite eine Klemmbacke 9 auf, die 
uber einen Fortsatz mit Gewindeloch 10 mittels eines 
Hebels arretiert wird. Die vertikale T-Nut 8 ist 8 mm tief 
und im Grund 13 mm breit. In der T-Nut 8 ist ein verti- 
kal verschiebbarer Klotz 27 von 27 mm Breite, 10 mm 
io Tiefe und 15 mm H6he vertikel verschiebbar und iiber 
ein Loch 10 mit Gewindehebel festklemmbar angeord- 
net. Im Klotz 27 befindet sich der vertikalachsige An- 
schlagbolzen 28 in Form einer festklemmbaren Schrau- 
be von 4 mm Durchmesser aus vergiitetem, verschleiB- 
15 festem Stahl. Die Platten 4 und 6 sowie die Zubehorteile 
bestehen ebenfalls aus gut bearbeitbarem weichen Koh- 
lenstoffstahl. Die vertikal verschiebbare Platte 11 des 
Fuhrungsteils sowie die den Bezugszeichen 10, 12, 13 
und 14 entsprechenden Elemente haben genau die glei- 
20 chen Abmessungen wie die Platte 6 des Aufspannteils, 
sind also zu letzterer spiegelbildlich ausgefuhrt. Das auf 
die Platte 11 aufgeschraubte Zwischenstiick 15 ist im 
vorliegenden Fall eine Platte mit den Abmessungen 
160 mm (Breite in y-Richtung) x 100 mm (Hohe) x 
25 12 mm (Dicke). Das Zwischenstiick 15 tragt mittels Ver- 
schraubung den kreuzschlittenartigen Aufbau des Fuh- 
rungsteils. Die untere Kreuzschlittenplatte 16 mit 
Schwalbenschwanzprofil ist 70 mm breit, 210 mm lang 
(y-Richtung) und 20 mm dick. Ihr mit einer eingravierten 
30 Skala 17 (MaBstab) fin* die y-Richtung ausgeriistetes 
Schwalbenschwanzprofil hat auBen eine Breite von 
38 mm und eine Tiefe von 10 mm. Der auf der unteren 
Kreuzschlittenplatte 16 aufsitzende in y-Richtung ver- 
schiebbare, auf seiner Unterseite eine Schwalben- 
35 schwanznut und auf der Oberseite eine zu dieser recht- 
winklig verlaufenden T-Nut aufweisende Kulissenkor- 
per 19 ist eine horizontale Platte von 
70 mm x 70 mm x 25 mm AuBenabmessungen. Er ist auf 
seiner vorderen Stirnseite mit einem vorkragenden, in 
40 y-Richtung weisenden stabfdrmigen Fortsatz versehen, 
der einen eingravierten Nonius 18 auf weist. Auf seiner 
Oberseite, an der vorderen auBeren Kante der in 
x-Richtung verlaufenden T-Nut ist ein Nonius 18 ein- 
graviert. Ein nicht naher bezeichneter Lappen auf der 
45 Oberseite des Kulissenk6rpers 19 halt die obere Kreuz- 
schlittenplatte 20 mit T-Profil von 45 mm Breite, 
220 mm Lange (x-Richtung) und 18 mm Dicke fest. An 
der oberen vorderen Kante des T-Profils ist eine Skala 
21 (MaBstab) fur die x-Richtung eingraviert. Das vor- 
50 kragende Ende der oberen Kreuzschlittenplatte 20 be- 
sitzt eine Offnung zur Aufnahme einer dem Durchmes- 
ser des Werkzeugs 23 (Bohrer) entsprechenden einge- 
setzten Werkzeug-Fiihrungsbuchse 22 (Bohrlehre). Die 
einem gewissen VerschleiB unterworfenen plattenfor- 
55 migen Teile 16, 19 und 20 bestehen aus Stahl mit einem 
mittleren Kohlenstoffgehalt von ca. 0,4 bis 0,5%. 

Ausfiihrungsbeispiel 2 

60 SieheFig. 3 und 4! 

In dieser Ausfuhrung ist der Grundkdrper sowie das 
Aufspannteil genau gleich aufgebaut und besteht aus 
den gleichen Materialien wie unter Beispiel 1 beschrie- 
ben ist. Das Fuhrungsteil besitzt die gleiche vertikal 

65 verschiebbare Platte 11 mit dem Gegenschwalben- 
schwanzprofil 12, der T-Nut 13 und der Klemmbacke 14 
sowie das gleiche Zwischenstiick 15 wie gemaB Beispiel 
1. In Abweichung zu letzterem ist der Kulissenkdrper 29 
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mit einer unteren und einer oberen, kreuzweise ange- Teilapparat45.ImabrigensieheFigurenbeschreibung! 
ordneten Schwalbenschwanz-Nut versehen. Seine &u- 

Beren Abmessungen betragen 70 mm x 70 mm x 25 mm. Ausfuhrungsbeispiel 6 

Die Schwalbenschwanz-Nuten haben in ihrem Grund 

eine Breite von 38 mm und sind je 10 mm tief. Die in der 5 Siehe Fig. 1, 2, 3, 4 und 8! 

rechten Ecke der vorderen Stirnseite angebrachte Es iiegt hier eine Bohrvorrichtung Mhnlich Beispiel 5 vor, 
durchgehende Bohrung 30 im Kulissenkdrper 29 hat jedoch mit auf die Grundplatte 4 des Aufspannteils 
einen Durchmesser von 8 mm und dient zur Aufnahme montiertem schiefachsigen Rundtisch 46 mit Dreibak- 
der 150 mm iangen verschiebbaren Haltestange 41 (No- kenfutter, Lagerbock 47 mit Skala 49 und Teilapparat 
niustrSger) in y-Richtung mit gleichem Durchmesser. 10 45. Siehe Figurenbeschreibung! 
Die vordere Stirnseite des Kulissenkorpers 29 weist fer- 

ner einen 12 mm breiten, 27 mm hohen und 20 mm tie- Ausfuhrungsbeispiel 7 

fen senkrechten Fortsatz 31 mit einem Gewindeloch 10 

auf, der zur Aufnahme der 135 mm langen verschiebba- Siehe Fig. 1, 2 und 9! 

ren Haltestange 32 (Noniustrziger) in x-Richtung von 15 Zu dieser allgemeinsten Art der Bohrvorrichtung mit 
8 mm Durchmesser dient. Die Haltestangen 32 und 41 den Platten 50 und 51 ist weiter nichts zu bemerken. Es 
sind aus "Silberstahl" (geschliffener Cr-Stahl) gefertigt. wird auf die Figurenbeschreibung hingewiesen. 
Die auf ihnen sitzenden verschiebbaren Tragerkl6tz- 

chen 33 fur die Noniusskala mit den Hauptabmessungen Ausfuhrungsbeispiel 8 

12 mm x 12 mm x 14 mm bestehen aus weichem Stahl 20 

und weisen je einen fahnenartigen Fortsatz mit eingra- Siehe Fig. 1, 2 und 10! 

viertem Nonius 18 auf. Die obere, 210 mm lange Diese Ausfuhrung der Bohrvorrichtung entspricht ge- 
(x-Richtung), 39 mm breite und 10 mm dicke Kreuz- nau dem Beispiel 1 mit als Auf satz auf die Grundplatte 4 
schlittenplatte 34 hat ein Trapezprofil 35 und weist eine des Aufspannteils uber die BefestigungslScher 5 mon- 
an ihrer SuBeren Begrenzung 10 mm breite trapezfdr- 25 tierbar horizontaler Auflage 52 mit V-formiger Nut, be- 
mige Nut 36 auf. Diese dient zur Aufnahme eines ver- stehend aus niedriggekohltem Stahl. Letztere ist 
schiebbaren MaBstabes 37 mit Trapezprofil aus nichtro- 150 mm lang (y-Richtung), 32 mm breit und 24 mm hoch. 
stendem Stahl. Letzterer besitzt Befestigungslocher 38, Die Flanken der Nut haben eine Neigung von 45° ge- 
die mit Gewinde fiir Festhalteschrauben ausgertistet genuber der Horizontalen und deren obere Kanten ha- 
sind. Das Kiemmsttick 39 fiir die Werkzeug-Fiihrungs- 30 ben einen Horizontalabstand von 5 mm von den Langs- 
buchse am vorkragenden Ende der oberen Kreuzschiit- kanten (y-Richtung) der Auflage 52. Am Grund der 
tenplatte 34 miBt auBen 45 mmx30 mmx 15 mm und V-formigen Nut ist eine U-formige, quadratische Aus- 
weist an seinem auBeren Ende einen vertikalen Schiitz sparung (Hinterschnitt) von 3 mm x 3 mm Querschnitt 
sowie ungef&hr in seiner Mitte eine vertikale Bohrung vorhanden. Der drehbare und verschiebbare Halteklotz 
zur Aufnahme der Werkzeug-Fuhrungsbuchse 22 aus 35 53 aus weichem Stahl miBt auBen 
vergiitetem Stahl auf. Das Festklemmen der letzteren 58 mm x 18 mm x 10 mm und weist einen Schiitz (Lang- 
erfolgt uber Gewindeloch 10 und Gewindehebel. Die loch) von 8 mm lichter Weite und 35 mm L&nge auf. Der 
untere Kreuzschlittenplatte 40 mit Schwalbenschwanz- verschiebbare Anschlag 54 in Form einer Rundstange 
profil ist 70 mm breit, 205 mm lang (y-Richtung) und hat eine Lange von 100 mm und einen Durchmesser von 
20 mm dick. Sie weist eine in y-Richtung verlaufende 40 6 mm und besteht aus weichem Kohlenstoffstahl. 
trapezfdrmige Nut zur Aufnahme eines verschiebbaren 

MaBstabes 37 mit Trapezprofil von 150 mm Lange und Ausfuhrungsbeispiel 9 

10 mm Breite aus rostfreiem Stahl auf. 

Siehe Fig. 1,2, 3,4 und 11! 
Ausfuhrungsbeispiel 3 45 Es handelt sich hier um eine Bohrvorrichtung entspre- 

chend Beispiel 1 mit einem Aufsatz gem^B Fig. 11 zum 
Siehe Fig. 1,2 und 5! Bohren plattenfdrmiger Werkstiicke (Blechschablone, 

Diese AusfUhrung der Bohrvorrichtung entspricht ge- Lehre). Die aus weichem Kohlenstoffstahl bestehende 
nau dem Beispiel 1 mit auf die Grundplatte 4 des Auf- Grundplatte ist 220 mm lang (x-Richtung), 160 mm breit 
spannteils auf montiertem Parallelschraubstock 42 als 50 (y-Richtung) und 12 mm dick und weist in ihrem vorde- 
Aufsatz. Es wird im tibrigen auf die Figurenbeschrei- ren Teil eine in x-Richtung verlaufende trapezformige 
bung verwiesen. Nut 57 von 7 mm Tiefe und 19 mm Breite im Grund auf. 

Der in dieser Nut 57 verschiebbare Anschlagklotz 58 
Ausfuhrungsbeispiel 4 hat die Abmessungen 60 mm x 40 mm x 28 mm und be- 

55 sitzt unten einen schwalbenschwanzformigen Keil, mit 
Siehe Fig. 1,2, 3, 4 und 6! dem er mittels Schrauben in den Lochern 10 festge- 

Die Bohrvorrichtung entspricht dem Beispiel 2 mit auf klemmt wird. An seiner inneren Stirnseite ist der An- 
die Grundplatte 4 des Aufspannteils montiertem verti- schlagklotz 58 mit einer prismatischen Auflageleiste 59 
kalachsigen Rundtisch 44 mit Dreibackenfutter und von 10 mm x 10 mm Querschnitt und 80 mm Lange (in 
Teilapparat 45. Siehe Figurenbeschreibung! 60 y-Richtung) aus Stahl fest verbunden. Der in x-Richtung 

mittels Exzenter-Antrieb verschiebbare Anschlagbol- 
Ausftihrungsbeispiel 5 zen 60 hat einen Durchmesser von 10 mm und besteht 

aus geschliffenem Cr-Stahl. Der Anschlagbolzen wird 
Siehe Fig. 1,2, 3, 4 und 7! mittels eines Hebels im Loch 61 bewegt und festge- 

Diese AusfQhrung entspricht der Bohrvorrichtung nach 65 klemmt Der drehbare und verschiebbare Halteklotz 53 
Beispiel 2 und ist ahnlich Beispiel 4, jedoch mit auf die hat die gleichen Abmessungen und besteht aus dem glei- 
Grundplatte 4 des Aufspannteils aufmontiertem hori- chen Material wie in Beispiel 8. Das gleiche gilt fiir den 
zontalachsigen Rundtisch 46 mit Dreibackenfutter inkl. Anschlag 54, dessen Lange hier jedoch nur 50 mm be- 
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tragt. Die feste Auflage- und Anschlagleiste 56 in 
y-Richtung ist aus weichem Stahl gefertigt und hat die 
Abmessungen 3 mm x 160 mm x 10 mm. Die feste Auf- 
lageleiste 55 in x-Richtung besteht aus dem gleichen 
Material und hat die Abmessungen 5 
200 mm x 15 mm x 10 mm. 

Die Erfindung ist nicht auf die Ausfuhrungsbeispiele 
beschrankt. 

Die Vorrichtung zum Bohren eines Werkstiicks pris- 
matischer oder zylindrischer Form besteht aus mehre- 10 
ren Teilen, wobei ein aus einer horizontalen Grundplat- 
te 1 und einer mit beidseitigen Schwalbenschwanzprofi- 
len 3 versehenen im rechten Winkel zu ihr stehenden 
vertikalen Befestigungsplatte 2 aufgebauter fester 
Grundkorper und mehrere auf letzteren montierbare, 15 
mit dem Gegenschwalbenschwanzprofil 7; 12 versehe- 
ne, mit einem Griff rasch auswechselbare Aufspannteile 
und Fuhrungsteile vorgesehen sind und das Fiihrungs- 
teil eine mit Skalen 17; 21 versehene, auf einem kreuz- 
schlittenartigen in 2 rechtwinkligen Koordinaten (x; y) 20 
verschiebbaren Kuiissenkorper 19 befestigte Bohrlehre 
22 tr&gt und das Aufspannteil eine fur das jeweilige 
Werkstiick geeignete und fur die Bearbeitungsart erfor- 
derliche Befestigungs/Festhalte-Einrichtung in Form ei- 
nes fix mit diesem montierten Aufsatzes in der Art eines 25 
Parallelschraubstockes 42, eines vertikalachsigen, hori- 
zontalachsigen oder zur Horizontalebene schief stehen- 
den Rundtisches 44; 46; 48 mit Spannfutter/Spannzange 
und Teilapparat 45 oder einer horizontalen Auflage 52 
mit V-fdrmiger Nut oder einer horizontalen rahmenarti- 30 
gen Auflage mit Auflageleisten 55; 56; 59 tragt. Der 
KulissenkSrper 19; 29 ist dabei auf einer unteren Kreuz- 
schlittenplatte 16; 40 horizontal verschiebbar angeord- 
net, die ihrerseits iiber ein mit Fiihrungskeil und Lang- 
loch versehenes, vertikal verschiebbares und einstellba- 35 
res sowie in gewiinschter Lage festklemmbares Zwi- 
schenstuck 15 in Form einer Platte oder Konsole auf der 
dem Gegenschwalbenschwanzprofil 12 abgewandten 
Seite der vertikal verschiebbaren Platte 11 des Fuh- 
rungsteils befestigt ist. 40 

In einer speziellen Ausfiihrung der Vorrichtung ist 
das Fuhrungsteii mit einem kreuzschlittenartigen, mit 
Schwalbenschwanz-Nuten oder mit Schwalben- 
schwanz- und/oder Rechtecknuten versehenen, in Rich- 
tung der x-Achse wie in Richtung der y-Achse je eine 45 
verschiebbare Haltestange 32; 41 mit verschiebbaren 
Tragerklotzchen 33 fur Noniusskala tragenden Kulis- 
senkdrper 29 sowie einer oberen und unteren Kreuz- 
schlittenplatte 34; 40 versehen, wobei die letzteren so- 
wohl in Richtung der x-Achse wie in Richtung der 50 
y-Achse mit zwecks Nullpunkteinstellung in Nuten ver- 
schiebbaren, einstellbaren und auswechselbaren Skalen 
oder MaBstaben 37 mit Nonius 18 ausgeriistet sind. 

Die horizontale Grundplatte 1 und die vertikale Befe- 
stigungsplatte 2 des Grundkorpers bilden vorzugsweise 55 
einen T-formigen rechten Doppelwinkel. Die Schwal- 
benschwanzprofile 3 des Grundkorpers konnen durch 
andere Fuhrungen wie T-Profiie, Flachfuhrungen, Pris- 
menfuhrungen oder Spitzverzahnungen ersetzt sein. 

In vorteilhafter Weise besitzt die eine vertikale Stirn- 60 
seite der vertikalen Befestigungsplatte 2 des Grundkor- 
pers eine Doppellochreihe 24 bestehend aus Gewinde- 
lochern zur Befestigung von Anschlagen 25; 26 zur H6- 
henfixierung des Aufspannteils und des Fuhrungsteils 
und letztere sind mit je einer vertikalen T-Nut 8; 13 in 65 
der vertikalen Stirnseite der entsprechenden vertikal 
verschiebbaren Platte 6; 1 1 zur Aufnahme je eines verti- 
kal verschiebbaren Klotzes 27 mit Anschlagbolzen 28 
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versehen. Aufspannteil und Fuhrungsteii sind sowohl fur 
sich und auch gegenseitig in der Hohenlage verstellbar. 
Die obere Kreuzschlittenplatte 20; 34 tragt an ihrem 
vorkragenden Ende ein austauschbares Klemmstiick 39 
fur eine austauschbare Werkzeug-Fiihrungsbuchse 22 in 
Form einer Bohrlehre. 

Vorteile der Erfindung 

— Einfacher, kostengunstiger und iibersichtlicher Auf- 
bau. 

— Relative Verschiebung und mit MaBstaben kontrol- 
lierte Einstellung des Werkzeugs gegenuber dem Werk- 
stiick in den zwei Hauptachsrichtungen (x-Achse; 
y-Achse) moglich. 

— Einfache, zeitsparende Handhabung, die bei nicht 
allzugroBen Bohrerdurchmessern (Drehmoment!) ein 
Festklemmen auf dem Tisch der Bohrmaschine erubri- 
gen. 

— Rasche, mit einem Griff zu bewerkstelligende Aus- 
wechselbarkeit des Aufspannteils ohne zeitraubendes 
Demontieren, Remontieren und Umrtisten der Spann- 
einrichtung des Werkstiicks dank Schwalbenschwanz- 
fuhrung der Aufspannteile. 

— GroBe Flexibilitat der Form des zu bearbeitenden 
Werkstiicks, der Geometrie seiner Festhaltung im Rau- 
me und seiner Bearbeitungsart. 

— Rationelle Fertigung kleiner und mittlerer Werk- 
stiickserien, besonders in kleinen und mittleren, nicht 
hoch spezialisierten Werkstatten. 

— Zeitsparende und kostengunstige, mit einfachen Mit- 
teln durchfiihrbare Erweiterung der Vorrichtung durch 
VergroBern der Anzahl der Aufspannteile in der eige- 
nen Werkstatt 

Patentanspniche 

1. Vorrichtung zum Bohren eines Werkstiicks pris- 
matischer oder zylindrischer Form, bestehend aus 
mehreren Teilen, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein aus einer horizontalen Grundplatte (1) und ei- 
ner mit beidseitigen Schwalbenschwanzprofilen (3) 
versehenen im rechten Winkel zu ihr stehenden 
vertikalen Befestigungsplatte (2) bestehender fe- 
ster Grundkorper und mehrere auf letzteren mon- 
tierbare, mit dem Gegenschwalbenschwanzprofil 
(7; 12) versehene, mit einem Griff rasch auswech- 
selbare Aufspannteile und Fuhrungsteile vorgese- 
hen sind, wobei das Fuhrungsteii eine mit Skalen 
(17; 21) versehene, auf einem kreuzschlittenartigen 
in 2 rechtwinkligen Koordinaten (x; y) verschiebba- 
ren Kuiissenkorper (19) befestigte Bohrlehre (22) 
tragt und das Aufspannteil eine fur das jeweilige 
Werkstiick geeignete und fur die Bearbeitungsart 
erforderliche Befestigungs/Festhalte-Einrichtung 
in Form eines fix mit diesem montierten Aufsatzes 
in der Art eines Parallelschraubstockes (42), verti- 
kalachsigen, horizontalachsigen oder zur Horizon- 
talebene schief stehenden Rundtisches (44; 46; 48) 
mit Spannfutter/Spannzange und Teilapparat (45) 
oder einer horizontalen Auflage (52) mit V-formi- 
ger Nut oder einer horizontalen rahmenartigen 
Auflage mit Auflageleisten (55 ; 56 ; 59) tragt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kulissenkdrper (19; 29) auf einer 
unteren Kreuzschlittenplatte (16; 40) horizontal 
verschiebbar angeordnet ist, die ihrerseits iiber ein 
mit Fiihrungskeil und Langloch versehenes, verti- 
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kal verschiebbares und einstellbares sowie in ge- 
wiinschter Lage festklemmbares Zwischenstiick 
(15) in Form einer Platte oder Konsole auf der dem 
Gegenschwalbenschwanzprofil (12) abgewandten 
Seite der vertikal verschiebbaren Platte (11) des 5 
FUhrungsteils befestigt ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Fiihrungsteil mit einem 
kreuzschlittenartigen, mit Schwalbenschwanz-Nu- 
ten oder mit Schwalbenschwanz und/oder Re- 10 
checknuten versehenen, in Richtung der x-Achse 
wie in Richtung der y-Achse je eine verschiebbare 
Haltestange (32; 41) mit verschiebbaren Trager- 
kl6tzchen (33) fttr Noniusskala tragenden Kulissen- 
kdrper (29) sowie einer oberen und unteren Kreuz- 15 
schlittenplatte (34; 40) versehen ist, wobei die letz- 
teren sowohl in Richtung der x-Achse wie in Rich- 
tung der y-Achse mit zwecks Nullpunkteinstellung 

in Nuten verschiebbaren, einstellbaren und aus- 
wechselbaren Skalen oder MaBstaben (37) mit No- 20 
nius (18) versehen sind. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die hori- 
zontal Grundplatte (1) und die vertikale Befesti- 
gungsplatte (2) des Grundkorpers einen T-formi- 25 
gen rechten Doppelwinkel bilden. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schwalbenschwanzprofile (3) des Grundkorpers 
durch andere FUhrungen wie T-Profile, Flachfuh- 30 
rungen, Prismenfiihrungen oder Spitzverzahnun- 
gen ersetzt sind. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB eine ver- 
tikale Stirnseite der vertikalen Befestigungsplatte 35 
(2) des Grundk6rpers eine Doppellochreihe (24) 
bestehend aus Gewindeldchern zur Befestigung 
von Anschiagen (25; 26) zur Hdhenfixierung des 
Aufspannteils und des Fuhrungsteils aufweist und 
daB letztere mit je einer vertikalen T-Nut (8; 13) in 40 
der vertikalen Stirnseite der entsprechenden verti- 
kal verschiebbaren Platte (6; 11) zur Aufnahme je 
eines vertikal verschiebbaren Klotzes (27) mit An- 
schlagbolzen (28) versehen sind. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 45 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB Auf- 
spannteil und Fiihrungsteil sowohl fur sich und 
auch gegenseitig in der Hohenlage verstellbar sind. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB die obere 50 
Kreuzschlittenplatte (20; 34) an ihrem vorkragen- 
den Ende ein austauschbares Klemmsttick (39) fur 
eine austauschbare Werkzeug-Fuhrungsbuchse 
(22) in Form einer Bohrlehre tr&gt. 
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